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ATTESTATION

Vvalidité des produits aux normes alimentaires

SUIVEZ LE LOGO...

La gamme «Brosshygien» de la Brosserie THOMAS est conforme a la
Charte de la «Brosserie d’Hygiene Professionnelle» de la FEIBP.
Notre numéro d’agrément : FR500.

La Charte, et les recommandations de la commission technique répon-
dent ainsi aux exigences de la réglementation spécifique aux matériaux
et objets au contact des denrées alimentaires, du reglement cadre (CE)
n° 1935/2004; comme a celles spécifiques aux plastiques contenues
dans le reglement (UE) n° 10/2011 et amendements.

La gamme «Brosshygien» de la Brosserie THOMAS est conforme a la
Brosserie Thomas Charte Européenne de la PHB “ Professional Hygi¢ne Brushware

Route De Ferolles Charter” de la FEIBP Fédération Européenne de brosserie
F-77 173 Chevry Cossigny N° agreement FR-500

Symbole Q'? selon reglement cadre (CE) n°® 1935/2004

Produits répondant aux normes en vigueur pour les industries alimentaires :

e Toute la restauration
e Le milieu hospitalier

e Les industries chimiques et du nettoyage

Les rayons frais, viandes, poissons...

La production et distribution alimentaire

Propriétés thermiques :  Stérilisables jusqu’a +140 °C
Résistance au froid jusqu’a -80 °C

Résistance aux produits chimiques, aux détergents
agressifs et aux désinfectants

L’utilisation des fibres de couleurs différentes vous permettra de différencier vos zones
de travail, afin de réduire la prolifération des bactéries. Application systeme HACCP.




NNOVATION , .
LASTURGIE (@@j
[JoMPOSITES

< 4

” S_GS,

S

Charte de la“ Brosserie d'Hygiéne Professionnelle ”
de la Fédération Européenne de la Brosserie

La FEIBP a répondu aux nouvelles exigences du marché en introduisant
une Charte pour la Brosserie d’Hygiene Professionnelle. Cette Charte a
été établie afin de permettre aux acheteurs de ce type de produits d’avoir
confiance dans le fait qu'ils seront approvisionnés en brosses profession-
nelles de haute qualité, conformes a toutes les réglementations d’hygiene.
Les clients conservent toujours la responsabilité d’organiser leurs propres
systémes d’hygiene, mais ils ont la certitude que lorsqu’ils achétent de la
brosserie d’hygiéne professionnelle auprés d’'un fabricant agréé par la
FEIBP, celle-ci sera conforme a I'utilisation prévue.

Nous vous informons ici que le logo PHB est officiellement enregistré
comme marque collective et enregistrée au Registre des Marques
Commerciales Communautaires sous le n° 010919132. Pour obtenir une
copie de I'enregistrement, suivez le lien.

1. Définition de la Brosserie d’Hygiéne

Ce sont des articles de brosserie dont I'utilisation est destinée a toute
activité alimentaire (ce qui comprend la préparation, le traitement, la fabri-
cation, 'emballage, le stockage, le transport, la distribution, la manutention
ou l'offre de vente ou d’approvisionnement, comme défini dans I'Annexe
Il du Réglement (CE) n°® 852/2004 du Parlement européen et du Conseil
du 29 avril 2004 relatif a I'nygiene des denrées alimentaires) ou tous
autres domaines liés a I'hygiéne tels que les hopitaux, etc.

Les produits se caractérisent par le fait qu'ils sont fabriqués selon un
procedé et avec des matériaux de telle sorte que, de par leur nature, ils
n’absorberont pas les bactéries ni ne contamineront les denrées alimen-
taires ou les zones sensibles au cours de leur utilisation normale. Les
matériaux utilisés sont résistants a la corrosion et non toxiques, et les
articles doivent pouvoir résister a la stérilisation ou la désinfection par
d’autres procédés, y compris le traitement chimique.

2. Spécifications des brosses, manches et raclettes

2.1 éléments des brosses

Les éléments des brosses doivent étre fabriqués avec des matériaux
résistant aux solvants, aux agents chimiques de nettoyage et aux tempé-
ratures nécessaires a la désinfection. Les éléments ne doivent pas contenir
de chlore. Tous les additifs/composés chimiques ou colorants utilisés dans
la fabrication doivent étre d’'une classe alimentaire reconnue et ne doivent
pas contenir de plomb, de mercure ou de cadmium. Aucune fibre creuse
ou fleurée n'est autorisée.

Les composants plastiques doivent étre conformes aux exigences de la
réglementation européenne en la matiére, en particulier au reglement CE
n° 10/2011 et ses amendements ultérieurs concernant les matieres plas-
tiques destinées au contact des aliments. Leur conformité aux limites de
migration dans les denrées alimentaires ayant été controlée, ils ne
présentent pas ainsi de danger pour la santé humaine. Leur conformité
avec les régles applicables est également établie dans une déclaration de
conformité.

2.2 Fixation du matériau de garnissage des brosses

La fixation des fibres des brosses doit étre effectuée soit a l'aide de fils
d’acier (qui ne doit pas étre ni attaqué ni fragilisé par I'oxydation) et/ou au
moyen d’'une résine époxyde composée de composants d’'une classe
alimentaire reconnue, ou par assemblage par fusion.

2.3 Manches

Les manches doivent étre fabriqués a partir d’acier inoxydable de classe
alimentaire ou de fibre de verre avec une couche de finition ; ou en alumi-
nium anodisé ou recouvert de matériaux approuvées. Toutes les fixations
(prises et pas de vis) doivent étre fabriquées avec des matériaux tels que
ceux définis plus haut dans 'expression « éléments de brosse ».

2.4 Raclettes

Les raclettes destinées aux zones d’hygiéne qui utilisent du caoutchouc,
synthétique compact ou en mousse avec au moins 95% de cellules fer-
mées dans un assemblage double, doivent étre congues de telle sorte
qu’elles puissent étre nettoyées, désinfectées et inspectées.

2.5 équipement connexe de nettoyage
Il s’agit des pelles a main en plastique, des racloirs a main, des pelles, les
conteneurs/poubelles, des racloirs et raclettes de sol en inox.

2.6 Marquage/identification
Tout le marquage des produits doit étre effectué en utilisant les meilleures
méthodes techniques et hygiéniques possibles, prescrites ou non.

® Reglement (CE) N° 1935/2004

du parlement européen et du conseil du 27 octobre 2004
concernant les matériaux et objets destinés a2  entrer en
contact avec des denrées alimentaires.

® Reglement (CE) N° 2023/2006

de la commission du 22 décembre 2006 relatif aux bonnes
pratiques de fabrication des matériaux et~ objets destinés a
entrer en contact avec des denrées alimentaires

® Décret n° 2007-766

du 10 mai 2007 portant application du code de la consom-
mation en ce qui concerne les matériaux et les objets destinés
aentrer en contact avec les denrées  alimentaires

o Réglement (UE) N° 10/2011

de la commission du 14 janvier 2011 concernant les maté-
riaux et objets en matiére plastique destinés a  entrer en
contact avec des denrées alimentaires

® Reglement (UE) 1282/2011

® Reglement (UE) n 202/2014
® Reglement (UE) n 2016/1416
® Reglement (UE) 2017/752

o Reglement (EU) 2022/72/EC

De 2022, mentionne que tout matériel utilisé doit respecter
cette norme européenne en corrélation avec les additifs et les
monomeres. La directive s’applique uniquement si les addi-
tifs et monomeres ont une protection plastique fonctionnel
entre le sujet et la nourriture.

o Arrété du 25 novembre 1992

relatif aux matériaux et objets en élastomeéresde  silicone
mis ou destinés a étre mis au contactdes  denrées, produits
et boissons alimentaires

® Arrété du 27 aofit 1987

relatif aux matériaux et objets en aluminiumouen alliages
d'aluminium au contact des denrées, produits et boissons ali-
mentaires.

o Reglement (CE) n°1895/2005

du 18 novembre 2005 concernant la limitation de 'utilisation
de certains dérivés époxydiques dans les matériaux et objets
destinés a entrer en contact avec des denrées alimentaires.

® Reglement (CE) n°282/2008

de la commission du 27 mars 2008 relatif aux ~ matériaux
etaux objets en matiere plastique recyclée destinés a entrer en
contact avec des denrées alimentaires et modifiant le régle-
ment (CE) no 2023/2006

® Reglement (CE) no 450/2009

de la Commission du 29 mai 2009 concernant les maté-
riaux et objets actifs et intelligents destinés a - entrer en contact
avec des denrées alimentaires.
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BALAIS

BROOMS

FIXATION SUR MANCHES REF.5062, 5063,
5060, 5970 ET 5975 PAR SIMPLE VISSAGE

" Mi-dur

6062 Mi:dur

vt ot

6030

Trim size[i
Hauteur fibre|

t

t

6070N 6045

6070R

= Polyester PBT mi-dur/medium ll 65 mm .
?s_’r

Code DESIGNATION =F
6029 | 290 x 55 &= 10
6029B | 290 x 55 & 1/10
6029R | 290 x 55 Py 1/10
6029V | 290 x 55 & 1/10
6029) | 290 x 55 110
= Polyester PBT mi-dur/medium HGS mm » Polyester PBT m|-d,ur/med|umH 65 mm
; — Code DESIGNATION =5
Code DESIGNATION [ 6060 600 x 60 oo 6
6070 | 380 x 60 &= 3 6060B | 600 x 60 -~ 1/6
6070B | 380 x 60 &~ 13 6060R | 600 x 60 &~ 1/6
6070R| 380 x 60 B 13 6060V | 600 x 60 P 1/6
6070V | 380 x 60 & 13 6060) | 600 x 60 1/6
6070) | 380 x 60 13 6060N | 600 x 60 - 1/6
6070N | 380 x60 (= 13
= Polyester PBT mi-dur/medium ll 65 mm = Polyester PBT dur/ Sﬁﬁﬂ 90 mm
Code DESIGNATION [ Code DESIGNATION 5
pve 15060 = . 6062 300 x 70 = 6
60458 | 450 x 60 & 16
23:;*5 :gg i gg : 1;2 = Polyester PBT mi-dur/medium ll 50 mm m
oot | a0 x 60 e Code DESIGNATION =5
0N 350 €0 - 7o 6030 | 400 x 150 = 1/5




BALAIS

BROOMS

FIXATION SUR MANCHES REF.5062, 5063,
5060, 5970 ET 5975 PAR SIMPLE VISSAGE

- Souple

6061R

6090B

6035BLA

» Polyester PBT souple/softll 50 mm

Code DESIGNATION =5 .

T = = « CHR fibre PBT souple/soft [§ 50 mm m
6035R| 290 x 55 -~ 1/10 Code DESIGNATION =
6035V 290 x 55 & 1/10 5280 | 285 x 55 Fibre bleue Monture blanche 10

6035)]  290x55 110
6035BLAl 290 x 55 = 1710 = Polyester PBT souple/soft ll 65 mm
Code DESIGNATION =5
= Polyester PBT souple/soft [f§ 65 mm @ 6090 |  370x60 .~ 4
7 = 1/4
Code DESIGNATION = 6050R | 370x60 & /

sl 380 %60 o 3 6090V 370 x 60 P 1/4
6080R| 380 x 60 - 1/3 @
6080V] 380 x 60 - 3 » Polyester PBT souple/soft Fl6s mm
6080) 380 x 60 13 Code DESIGNATION =5

6080BLA| 380 x 60 ) 13 6061 600 x 60 P 6
6080N| 380 x 60 P 13 6061R 600 x 60 - 1/6
6061V 600 x 60 & 1/6
= Polyester PBT souple/soft H 65 mm @ 6061) 600 x 60 1/6
Code DESIGNATION (=)
€040 260 65 po T » Polyester PBT souple/soft l] 50 mm @
6040R 26065 po= 1710 Code DESIGNATION & - f\
6040V 260 x 65 & 1/10 60308 400 x 150 [ 15 Ky 4
Thomics




LAVAGE DES SOLS

DECK SCRUBS

o

@

SGS

5285

FIXATION SUR MANCHES REF.5062, 5063,

5060, 5970 ET 5975 PAR SIMPLE VISSAGE ‘

= Polyester PBT dur/stiff ll 35 mm

W) I I| |I '| 1 il l.n \

6037

5030R

\

Trim size g
Hauteur fibre]

5015

» Bi-Level polyester PBT dur/stiff H45 mm

Code DESIGNATION i)
5015 | 250 x 140 = 12
5025V, CHR fibre PBT mi-dur/mediun{f 30 mm
Code DESIGNATION F
5285 |  285x55 = 10

» Polyester PBT mi-dur/medium ll 50 mm

Code DESIGNATION = Code DESIGNATION =
5025 260 X 65 &= 10 5031 310x 70 2= 10
5025B| 260 x65 & 110 5031B|  310x70 e 110
5025R | 260 x65 & 1110 5031R|  310x70 & 1/10
5025V | 260 x65 e 110 5031V 310x70 e 1/10
5025)| 260 x 65 110 5031)|  310x70 1/10
5025N | 260x 65 -~ 110 5031IN|  310x70 - 1/10

= Polyester PBT dur/stiff ll 35 mm

= Polyester PBT dur/stiff ll 35 mm

Code DESIGNATION = Code DESIGNATION =
5030 310 x 70 = 10 6037 370 x 60 = 6
50308 310x 70 & 1/10 6037B 370 x 60 & 1/6
5030R 310 x 70 & 1/10 6037R 370 x 60 & 1/6
5030V 310x 70 &= 1/10 6037V 370 x 60 &= 1/6
5030) 310x 70 110 6037) 370 x 60 1/6

5030N 310x 70 [ 1/10

Softile
Souple]

Medium [ —

Mi-dur]

Stiff |
Dur|




BROSSES

BRUSHES

5290
6019R

"'r"lffjfvrr'-'vr" =)
6024 ' ‘

Trim size [
Hauteur fibre|

5010J

= Polyester PBT “A plateau”mﬂm
. . dur/stiff 35-45 mm
» Polyester PBT “droite” W = Polyester PBT “papillon” / ll -
mi-dur/medium [ 35 mm mi-dur/medium [f§ 30-40 mm Code DESIGNATION | 7
. — . 16 | 280x7 =K
Code DESIGNATION () Code DESIGNATION ™ 63?6: 223 : 7? —ap /100
5010|  195x70 & | 10 6010 | 240x 70 =R :

50108 | 195 x 70 & [1/10 60108 | 24070 & | 1/10
5010R | 195 x 70 & | 1/10 6010R | 240 x70 & | 1/10

5010)| 195x 70 1/10 6010) | 240 x 70 110 / —

5010N| 19570 & | 1/10 6010N | 240X 70 & | 1/10 Code DESIGNATION =7

6024 | Inox C2 | 5

= Polyester PBT
mi-dur/medium ll 40 mm = Polyester PBT

« CHR fibre PBT

Code DESIGNATION = mi-dur/medium H 40 mm mi-dur/medium H 30 mm

6017 | 260x70 =110 Code DESIGNATION 7 Code DESIGNATION i
6017B | 260 x 70 & 110 6019| 450x 50 =110 5290 | 145 x 60 C= | 24
6017R | 260 x 70 & | 1/10 6019B| 450 x 50 & 110 -
6017V | 260 x 70 & | 1/10 6019R| 450 x 50 & 110
6017) | 260x70 1/10 6019V | 450 x 50 & | 1/10 ,
6017N | 260 x 70 & | 1/10 6019) | 450 x50 1/10 ”\ )

¥




RACLETTES VITRES

SQUEEGEES

FIXATION SUR MANCHES REF.5062, 5063,
5060, 5970 ET 5975 PAR SIMPLE VISSAGE

"

= Polypropyléne blanc
Mousse interchangeable Noire - tous sols

Code DESIGNATION e | T
5064N N 40 cm 10
—————— Complete
—5065N mousse noire & 50 cm 10
5066N 70 cm 10
IUIN A I S —
5068N me(fu;f‘;oire & | 50cm | 10450 N
*5069N 70 cm 10%/50 506
* article non photographié * colisage sachet .
= Polypropyléne blanc
Mousse interchangeable Blanche - tous sols
]
! —_— Code DESIGNATION s | TF
50668 5064B Complte 40 cm 10
5065B = 50 cm 10
_ 9799 I mousse blanche
- — 50658 5066B 70 cm 10
*5067B 40 cm 10*/50
5064B _ JUb/b |
50688 | Recharge c= | soem | 10450
— 1 mousse blanche
*5069B 70 cm 10%/50
* article non photographié * colisage sachet
Recharge (> &
Refill (= g

» Polypropyléne Mousse interchangeable Blanche

Code DESIGNATION <N
5064BB R & 40 cm 1/10
————— Compléte
_ 5064BR | onture couleur il 40 cm 1/10
5064BV & 40 cm 1/10
5064B) 40 cm 1/10
5065BB & 50 cm 1/10
5065BR | Complete & 50 cm 110
5065BV | monture couleur & 50 cm 110
5065B) 50 cm 1/10
5066BB & 70 cm 1/10
5066BR | Complete & 70 cm 110
5066BV | monture couleur & 70 cm 1/10
5066B) 70 cm 1/10

* Présentation raclette avec
manche aluminium réf 5062
et couleurs




RACLETTES POUR SOLS

SQUEEGEES

FIXATION SUR MANCHES REF.5062, 5063,
5060, 5970 ET 5975 PAR SIMPLE VISSAGE

Al Soft

Souple = Monture polypropyléne
d Y Mousse blanche non interchangeable
Mi-dur , -]
/ Code DESIGNATION <]
| B 5245 | paclette 45 cm 12
*5255 | mousse blanche = 55 cm 12
Hoto ibre *5275 70cm | 12
{ * Code couleur sur demande
| » Aluminium anodisé Mousse interchangeable
3 5275 Code DESIGNATION e | T
5070 & 70 10
Compléte ‘ P cm
5050 | mousse noire 50 cm 10
*70M Recharge P 70 cm 10/50
*50M | mousse noire 50cm | 10/50
5050B | mousse blanche 50 cm 10
5070 *70MB Recharge = 70 cm 10/50
5050 *50MB | mousse blanche 50cm | 10/50
. - 2 50912 50910 | Compléte mousse blanche = | 1m 4
- - . 50912 | Compléte mousse blanche &= | 1,2m 2
’ . " 50910 P
; = - 50708 . Ra.c!ett(.e monola.me élastomere @
i b Utilisation sols lisses
. - Code DESIGNATION <
*5500 | Raclette = 50 cm 10
*5500V ¢ 5500B g~ 5500R g 5500) 1710
*5700 | Raclette | 70em | 10
*5700V g 5700Bgs= 5700R g 5700) 1/10
5700V
» Raclette monolame élastomeére
frottoir double fonction
_ Utilisation sols lisses
5550 & Code DESIGNATION e | 77
5550 | Raclette frottoir = 50 cm 10
*5550B | Raclette frottoir & 50 cm 1/10
*5550R | Raclette frottoir &~ 50 cm 1/10

= Raclette monobloc monolame élastomére -

Code DESIGNATION B | =7
5840 | Monobloc lame élastomeére | 40cm | 1/10
5840V g 5840B g 5840R g 5840) 110
5850 | Monobloc lame élastomere | 50cm | 1/10
5850V &= 5850B &~ 5850R &= 5850) 1/10 \
5870 | Monobloc lame élastomere | 70cm | 1/10 K
5870V &= 5870B &= 5870R &= 5870) 110 O

Pour dimensions plus étroites : voir Raclettes Plan de travail page 73 /-,

* Articles non photographiés
— 59 “ wmas




ACCESSOIRES

ACCESSORIES

= Polyester PBT “cutter” H 35 mm

5055 165 Code DESIGNATION =
: 6020 | Eommeg 490 mm = 1710
/N 6020
A D
— . = Brosse tank Polyester
Code DESIGNATION =
165 | tank (&= 6
5054 ' *165B | tank & 1/6
*165N | tank & 1/6
40NA Utilisation manches Réf. 5064-5062-5063-5060
* article non photographié
6025T o = Pinceau plastique PBT bleu - nettoyag
' Code DESIGNATION =
6026T edum li *25NA | o= 30 mm & 6
I 40NA | B 40 mm & 6
60277 stiit Jfg

Dur

Trim size |

Hauteur fibre

» Brosse cuve polyester PBT mi-dur

60231 Code DESIGNATION =
5055 @130 mm = 1/4
Utilisation manches Réf. 5064-5062-5063-5060
= Manche anodisé @ 25 mm
Code DESIGNATION =5
*5064 | it 600 MM = 1
» Frotteurs pour coins » Tampons pour frotteurs
et murs polypropyléne 250 x 115 mm
Code <] =7 Code DESIGNATION =F = Hachoir Polyester PBT
6022T| 230 x 95 110 6025T | Tampon “doux” =R Code DESIGNATION =g
6023T| 230 x 95 1/10 6026T | Tampon “moyen” & | 10 5054 @ 80 mm blanc = 1/10
6027T | Tampon “dur” & | 10 *5054B| @ 80 mm bleu & 1/10
=« Goupillon gamme alimentaire “Brosshygien” <> 120mm

Monture fil inox - poignée PP blanc <~ 0

» Fibre polyester PBT @ 0,35 mm@ » Fibre polyester PBT mi-dure

Code DESIGNATION ~ |@mm| T7 Code DESIGNATION  |@mm| =T
5562 | Fibre PBT C= 120 | 110 5565 | Fibre PBT C= 1 50 | 1/10
5562B | Fibre PBT & | 20 | 1/10 55658 | Fibre PBT & | 50 | 1/10
5562R | Fibre PBT & | 20 | 1/10 5565R | Fibre PBT & | 50 | 1/10
5564 | Fibre PBT Co | 40 | 110 5566 | Fibre PBT = | 60 | 1/10
5564B | Fibre PBT & | 40 | 1/10 55668 | Fibre PBT & | 60 | 1/10
5564R | Fibre PBT & | 40 | 1/10 5566R | Fibre PBT & | 60 | 1/10




ACCESSOIRES

ACCESSORIES

59088 5908 5908R 5908V  5908J 5908

&”‘—‘\

o —
‘-ﬂv' st - I e

(o8 8

5535 ﬁ ‘.‘)mw*w‘-rwmm;u:uﬂarﬂ:?

5910 » Brosse mains et ongles
souple/soft avec poignée
5528 Cole | e [
- == 5908 | 130x40 (> 20
5908B 6~ 5908R &~ 1/20
5908V &= 5908) -~ 5908N &=| 1/20
it WP 5910 | Chaine inox 50 cm 10
Souple ] .
/ » Raclettes Plan de travail
e Tables L
Compatible manche a vi
i Code | )
5020 5525 | 25cm o= | 110
6028 Hautu e 5525B &= 5525R &= 1/10
5525V g 5525) 110
5535 35em oo | 18
5535B &= 5535R &= 1/8
5535V &> 5535) 1/8
*5526 | 25 cm sans poignée =1 1/36

* Article non photographié

= Raclettes monobloc
Plan de travail + poignée
Compatible manche a visjzz22

6022 mw ok | EEm | 7
= Polyester PBT souple/soft liSO mm %5825 | 25 cm o= | 110
Code |~ | =5 5825B &> 5825R g 1/10
50128 | 275 x 55 & 10 = Polyester PBT souple/soft 5825V 6~ 5823) 110
5012R | 275x55 P> 110 - | . 78
5012V | 275x 55 - 110 Code ] 51‘;15'3 Sl &
6022 | 380x130 & | 155 & S8R e /8
5012) | 275x 55 110 5835V &> 5835) 1/8
5012BLA | 275 x 55 = 1/10
5012N | 275 x 55 P 1710 = Polyester PBT souple/soft @
- Polyester PBT Hs0 mm
mi-dur/medium = Pelle bord souple élastomére Code | | ommmimmmt ]
Fl50 mm W Code —— = 5[ 3050 e |
Code — = 5020 | 260 <350 = 10 6025R | 300x50 &= | 1/5
6028 | 300 x 50 5 50208 | 260 x 350 o o 602V | 300x50 &= | 15
60288 | 300x50 & | 155 5020) | 260 x 350 1710 6025) | 30050 115
6028R | 300 x 50 & 1/5 5020R | 260 x 350 & 110 (
6028V | 300 x 50 & 1/5 5020V | 260 x 350 &~ 1/10 Vi
6028) | 300 x 50 1/5 5020N | 260 x 350 P 1/10 D
* Arficles non photographiés Clipsable avec réf, 5012 B/R et couleurs .




PASSAGE D’EAU

WATER FLOW

5926

Soft |Ng
Souple

5960/5965

Medium [
Mi-dur

Stiff [
Dur

Trim size [
Hauteur fibre

» Balai passage d’eau

Monture blanche avec bord souple antichoc bleu
Fibre polyester PBT bleu (souple) ou blanc (mi-dure)

Code DESIGNATION e | ¢

5926 |Fibre PBT souple &  26cm 1710

5930 |Fibre PBT mi-dure = 26cm 110

5936

36 cm 110

Passage d’eau au niveau des fibres

|
[
|
5936 |Fibre PBT souple @ ""'l
[
|

5940 |Fibre PBT mi-dure m = 36 cm 110

Chasse les salissures

= Set balai passage d’eau 26 cm . L.
Répartition optimisée de I'eau

+ Manche 1,40 m passage d’eau

Cod : = .
ode DESIGNATION =5 Economie d’eau

5950 Eilqre PBT souple + manche 1,40 m 16
résentation cartonnette

SKKXX

Bord antichoc
5955

» Set passage d’eau Brosse tank
Présentation livré monté avec cavalier gencod

Code DESIGNATION s
5955 | Fibre mi-dure bleue / & | 140m 6
+ manche passage d'eau

» Manche passage d’eau monobloc
Gros diametre 32 mm avec raccord rapide

Code DESIGNATION <

— — Manche monobloc blanc
5061 Résine de synthese G| 140m 1/6

5960/5965 . .
/ » Manche passage d’eau télescopique
) Gros diameétre 32 mm avec raccord rapide
Résine de synthése / Aluminium anodisé
167+5061 ou Code DESIGNATION b= | T
set 5955 5960 | Polypro/ Aluminium 1,05a1,60 m 1/6
5965 | @ 32/37 mm = 1,7022,80 m| 1/6

Changement dimension du manche hors pression de I'eau

Code DESIGNATION =
167 | Tanka lait Passage d’eau & 1/6
167N | Tank a lait Passage d’eau & 1/6




GAMME CHR

SGS
“Brosshygien” CHR.
Code DESIGNATION | T
e 5285 | Frottoir fibre PBT mi-dure blanche $/30 285x55 | 10
Prattv= 5280 | Balai fibre PBT souple bleue 5/53 285x55 | 10
suniiiil 5245 | Raclette mousse blanche 45 cm 450 12
5255 | Raclette mousse blanche 55 cm 550 12
— 5275 | Raclette mousse blanche 70 cm 700 12
5293 | Pelle bord souple blanche 220x320 | 20
5292 | Balayette fibre PBT souple bleue $/50 275x30 | 12
5295 | Manche aluminium @ 23,5 mm 1,40m | 10
5290 | Brosse a poignée fibre PBT mi-dure blanche §/30 | 145x60 | 24
1270/11ALIM| Seau rectangulaire 12 litres 365x235x245) 6

Raclette mousse non interchangeable

I ( .

CAFE HOTEL RESTAURANT| \




MANCHES

I HANDLE

|
_ e - -~

—
— | —
- 'l‘l-ﬂu;‘*" —
—
T rﬂ!-w—— -
ke 5062 et couleur
— 5063
e . et couleur
— 5062
—af_’. 5295
— —
5060B 5060 5060R 5060J 5060V

» Manche ergonomique monobloc
Résine de synthese
Gros diametre @ 32 mm Longueur 1,40 m

Code DESIGNATION =
5060 |“Monobloc” 1,40 m @ 32 = 6
5060B |“Monobloc” 1,40 m @ 32 & 1/6
5060R |“Monobloc” 1,40 m @ 32 & 1/6
5060V |“Monobloc” 1,40 m @ 32 &= 1/6
5060) |“Monobloc” 1,40 m @ 32 1/6

= Manche télescopique
Résine de synthese / aluminium anodisé / embout vis
Gros diametre @ 32 mm

Code DESIGNATION - T
5970 | Télescopique @ 32 = 11,05a1,60 m| 1/6
5975 | Télescopique @ 32 = 11,70a2,80 m| 1/6

= Manche aluminium anodisé

Code DESIGNATION i)

5062 1,40m @ 25 mm

5062B 1,40 m @ 25 mm

5062R 1,40 m @ 25 mm

5062) | 1,40 m @ 25 mm

5062N 1,40 m @ 25 mm

*5064 60 cm @ 25 mm

=
&
&
5062V 1,40 m @ 25 mm & 1/10
&
=
=

5295 | 1,40m@ 23,5 mm

* Article non photographié

= Manche fibre de verre

Code DESIGNATION =5
5063 | 1md0 @25 = 10
5063B | 1m40 @ 25 & 1/10
5063R | 1m40 @25 P 110
5063V | 1m40 O 25 - 110
5063 | 1m40 @ 25 1/10

(o

= Support mural a fixer 50 cm
Anneaux coulissants

Code =
5555 | Compléte 3 anneaux 50 cm * 1710
5556 | Anneaux 20/30 mm 1
5557 | Anneaux 30/40 mm 1
5558 | Lot de 3 crochets (/s sachet et cavalier | 1/50

option pour support mural

* deux anneaux 20/30 mm et 1 anneau 30/40 mm

5970 / 5975




ACCESSOIRES
fa ACCESSORIES

SGS
5020 [ » Pelles basculantes grand format

Code DESIGNATION e |

5075 Capot recouvrant avec manche 1/6
Code | DESIGNATION e =5

5020 | Elastomere (= 260 x 350 1/10

50208 | Elastomeére & 260 x 350 1/10

5020) | Elastomere 260 x 350 1/10

" | 5020R | Elastomere g 260 x 350 1/10
! . 5203 5020V | Elastomere @ 260 x 350 1/10

5075 5020N | Elastomére g 260 x 350 1710

9295 | bord souple = 220 x 320 20

» Ecopes a main S —

Code DESIGNATION =
5087BLA| 2,5 litres = 1/35
5087B| 2,5 litres & 1/35 5087BLA
5087)| 2,5 litres 1/35
5087R| 2,5 litres & 1/35
5087V| 2,5 litres & 1/35
5086BLA| 1,3 litre = 1/25
5086B| 1,3 litre & 1/25 5080J
5086)| 1,3 litre 1/25
5086R| 1,3 litre &~ 1/25
5086V| 1,3 litre & 1/25
5085BLA| 0,7 litre = 1/5
5085B| 0,7 litre & 1/5
5085)| 0,7 litre 1/5
;gggs 8’; ::I:Z : 1;? . SpatuJe lame compositg filzre de verre.
: température 210°C. Poignée ergonomique

Code —— =
5080BLA |70 mm  Temp. 210 °C
5080) |70 mm  Temp. 210 °C
5080R |70 mm  Temp. 210 °C
5080V [70mm  Temp. 210 °C
5082BLA [120 mm  Temp. 210 °C
5082B [120 mm  Temp. 210 °C
5082) [120mm  Temp. 210 °C
5082R {120 mm  Temp. 210 °C
5082V |120 mm  Temp. 210 °C

= Pelle pour glace / neige 5084BLA [160 mm  Temp. 210 °C

/ = 160 mm  Temp. 210 °
Code DESIGNATION [~ S084) 1160 emp. 210°C
5084R | 160 mm  Temp. 210 °C
5076 | Monobloc g=&~ 1110 x 345 1/5
5084V [160 mm  Temp. 210 °C
(C=5076BLA &= 5076R 5076) &= 5076V Sur demande
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BROSSERIE SPECIALE

POUR BOULANGERIE ET PATISSERIE

6318

6332

= Cotes soies blanches

Code DESIGNATION  g#|  MONWRE ##| 77
333 | “Adorer” Bois poncé 33,5cm 10
332 | “Droite” Bois verni 32 cm 10

« Balai pour fours monture bois avec douille
inox diamétre 24 mm axe plan horizontal

Code DESIGNATION 4 MONTURE | =%
353 Fibre naturelle tampico 60cm 6
352 Fibre naturelle tampico 50cm 4
351 Fibre naturelle tampico 38cm 10

* Article non photographié pour 352 et 351
Pour manche bois ref 149

« Pinceaux soies longues blanches
nappage
Code DESIGNATION MONTURE - TAILLE
305 | Pdtissier soies longues Polypropyléne 30 mm

405 | Pdtissier soies longues Polypropyléne 40 mm

505 | Pdtissier soies longues Polypropyléne 50 mm

« Cotes soies blanches
Monture polypropyléne “ergonomique

Code DESIGNATION MONTURE =
6332 | Droite GM Polypropyléne 30 cm 5
6318 | 1/2téte Polypropyléne 30 cm 5

- 66—
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